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Aumento da eficiéncia energética
em empresas que geram calor

Doutor pela Universidade do Rio Grande do Sul, Lirio Schaeffer demonstra
um resumo sobre fazer mais com menos

Em varias partes do mundo muitas iniciativas estdo
sendo desenvolvidas no sentido de aumentar a eficiéncia
energética nas empresas. Uma das formas é através do

- aproveitamento do fluxo do calor gerado por varios equi-
pamentos e dispositivos usados, por exemplo, nas forjarias.
Da Alemanha vem um trabalho executado pelo projeto
Enermass com a participacdo de oito empresas e liderado
pelo Prof. Dr. Reiner Herbertz, onde varios processos de
aproveitamento do “calor perdido” foram desenvolvidos e
avaliados [1]. A figura | mostra um esquema sobre aprovei-
tamento de calor perdido numa forjaria.
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Figura 1. Construgdo de
uma aplicagdo num
tratamento térmico
no processo BY [1]
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Um exemplo na
pratica com aplicagoes
na forjaria, na em-
presa Gustav Grimm
Edelstahlwerk,  onde
se descreve sobre uma
: economia de [20 ton.
de CO,; economizada durante
um ano (num consumo total de
200.000 kWh em 2014). A econo-
v 2 _ mia em recursos financeiros atin-
i 1R " ] ge € 180.000 no ano. O processo
Secundério ||| utilizado foi baseado no “Organic
; Rankine Cycle (ORC)”, usado
quando as zonas que emitem fluxo
de calor ficam em temperaturas

. S baixas (50 e 60°C) [2]. A figura 2
BT

jeatt g mostra esquematicamente.
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Esquema do Processo

Fonte de Calor
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Figura 2. Uso de calor no
processo ORC

Tecnologia do Sistema Bosch KWK, Transformacio do Calor proveniente de diferentes fontes

Uma outra alterna- ¢~
tiva que vem sendo es-
tudada pelo Laboratério
de Transformagdo Meca-
nica (LdTM) da UFRGS
(Porto Alegre) é através
da geracdo de energia
elétrica pelo principio da
Termoeletricidade [3] [4].
A figura 3 mostra esque-
maticamente o principio,
usando-se um Termo Ge-
rador (TEG).

Calor residual
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Figura 3. Converséo di-
reta de calor residual em
eletricidade [4]

Tecnologia de aproveitamento de calor residual
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Sistema de converséo de calor em eletricidade
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