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Atualmente os rebites sdo utilizados em diversas aplicacGes, como montagem de
talheres, fixagcdo de componentes de aviagdo, da inddstria eletrénica, ndutica, moveleira, entre
outras aplicagOes. Apesar da facilidade de aplicagdo e manufatura, 0s processos podem evoluir
muito no sentido de serem mais produtivos, seja aumentando durabilidade das ferramentas, ou
melhorando o acabamento superficial da peca e minimizando suas varia¢Ges dimensionais.

O presente trabalho busca a otimizacdo do processo de fabricacdo e de montagem de
rebites do tipo “tubulares” e “macigos”, de aluminio, utilizados em Cutelaria. A manufatura do
rebite ocorre por um processo de forjamento, o qual € executado em uma matriz fechada, e
caracterizado por um processo misto de extrusdo e prensagem. Como 0 processo ocorre em alta
velocidade é imprescindivel que a variacéo entre as pegas produzidas seja minima, além do fato
de que ndo ha rebarba. Para a obtencdo das caracteristicas desejadas é necessario que se faca
uma analise detalhada, afim de determinar o material adequado a ser forjado, lubrificacéo ideal,
material da ferramenta, rigidez do maquinario, temperatura do processo, entre outros parametros
gue influenciam na qualidade final do produto. Além de todos parametros de processo, na
industria é essencial com que se consigam melhorias sem aumentos significativos no custo. Para
essas analises deve-se realizar estudos analiticos, experimentais, sem esquecer da simulagao
computacional, que se faz muito presente nos estudos mais detalhados das aplicac6es de
forjamento.
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Figura 1: Aplicagdes de rebites na industria de talheres e facas

Com o auxilio da simulagdo computacional alguns pardmetros como temperaturas e
tensBes se tornam mensuraveis, auxiliando assim na especificacdo dos outros parametros de
processo. A simulagdo permite a alimentagdo com diferentes dados de entrada, facilitando os
testes a serem efetuados e diminuindo a probabilidade de erro.

Effective Stress

Max. 477.139
Min. 0.001

Figura 2: Simulacéo das tensdes durante a fabricacdo do rebite tubular.



