Estudo dos Processos de Corte e Fabricacdo de laminas de facas em acgo
inoxidavel martensitico utilizando dois materiais alternativos.

OBJETIVO:

Estudar dois materiais alternativos para a fabricacdo de facas em aco inoxidavel visando
atender algumas necessidades que sdo antagonicas para um mesmo aco: durabilidade do fio de
corte e necessidade de flexao e torcdo em operacdes que se fazem necessarias.
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Fig 1: a) teste de durabilidade fio de corte (CATRA); b) teste de flex&@o

JUSTIFICATIVA:

Estas duas caracteristicas, num mesmo material, ndo atingem as performances necessarias para
as operacdes realizadas nas Industrias de Carnes, especificamente nas operacfes de cortes e
desossas de carnes. Para isso propde-se a realizacdo de varios experimentos (testes de tracéo,
flexdo, durabilidade de fio de corte, anélises metalograficas, comparacdes das composi¢des
quimicas e seus efeitos aliados a diferentes tratamentos térmicos e corte dos corpos de provas
em diferentes sentidos comparando com o das linhas de laminagé&o.
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