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O uso do billet  adequado reduz gastos com matéria 

prima e minimiza defeitos em peças forjadas 
 
Fonte: www.elsevier.com/locate/jmatprotec 
 

Uma operação de forjamento em matriz fechada deve assegurar o 
preenchimento completo das cavidades das matrizes, sem que, por 
deficiências no escoamento do material, apareçam defeitos na peça 
forjada. Nestas condições, é sempre muito pouco provável que uma peça 
de geometria complexa, possa ser fabricada numa única operação de 
forjamento a partir de uma matéria-prima na forma de barra. Estes casos 
exigem, quase sempre, a realização de operações intermediárias, durante 
as quais a geometria e as dimensões do componente vão sendo 
progressivamente aproximadas à forma final desejada. 

Durante as operações de forjamento em matriz fechada, o material 
deve distribuir-se no interior das matrizes de modo a satisfazer os 
seguintes requisitos: 
 Garantir o escoamento do material sem que ocorram defeitos; 
 Preenchimento completo das cavidades das matrizes; 
 Minimizar as perdas de material para rebarba; 
 Diminuir o desgaste da matriz de acabamento; 
 Assegurar as características mecânicas especificadas para a peça. 

A utilização de um software de simulação pode ajudar neste processo, 
pois, conforme explica Chan et al. (2009), através de um sistema destes 
podemos prever o comportamento do material durante o forjamento e 
identificar possíveis falhas, as quais podem ser corrigidas antes da 
fabricação física da peça, evitando assim desperdício de material e perda 
de tempo. 

 
 

Figura 1 – Simulação do comportamento do material durante o forjamento 
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